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2005 yilinda kurulan Rota Sizdirmazlik
Elemanlari, basarilt ge¢misi ve degismez
ilkeleriyle attig1 saglam adimlar sayesinde
Turkiye’de sizdirmazlik sektoriinde lider olma
basarisina ulasmustir.

Rota Sizdirmazlik Elemanlart gida, kimya, kagat,
aritma tesisleri, gemicilik, tekstil, petrol vs. olmak
tzere bircok sektorde faaliyet gostermektedir. Bu
sektorlerde kullanilmak tizere mekanik salmastra,

yumusak salmastra, kizgin yag basliklart, buhar

basliklari, su basliklart Gretimi yapmaktadir. Hedeflerini
yalnizca Turkiye ile sinirli tutmayan firmamiz, 1ISO
9001 standartlar ile Grettigi tirlin gruplarint ve bunun
yaninda Urettigi proje bazli Girtinlerini 13 tlkeye

ihra¢ ederek Turkiye disinda Ortadogu basta olmak
uzere cesitli pazarlarda da kuvvetli bir sekilde

boy gostermektedir. Bolgesel olarak i¢ piyasadaki
liderlik vizyonunu kiiresel pazarlara tasima
gayretiyle yatirimlarini stirdiirmektedir.

Rota Sizdirmazlik Elemanlart kuruldugu ilk
glinden itibaren kaliteye verdigi 6nem ve
zoru basarma azmi sayesinde kisa surede

sektoriinde devlesmis, bununla beraber
ilkelerinden asla vazge¢cmemistir. Firmanin
degismez prensipleri daima kalite, hizmet,
zamaninda teslim ve uygun fiyat olmustur.
“Uretimde basar ve siirekliligin teminati
hizmette durtstlik ve kalitedir.”
prensibiyle calisan Rota Sizdirmazlik
Elemanlari, gosterdiginiz yakin ilgi

ve desteginizden otlrt tesekkur

eder, sizlere bugtin oldugu
gibi gelecekte de hizmet
vermeye devam etmeyi
hedeflemektedir.
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PTIFE Salmastra /

PTFE Salmastralart Mitkemmel Korozyon Direnci, Kendinden Yaglama ve
Yapismama Ozelliklerine Sahiptir. Bu Malzeme Ayni Zamanda Diisiik Ist
Kapasitesine, Sogukta Akis Kabiliyetine ve Biiyik Termal Genlesme Ozelligine
Sahip Bir Malzemedir.

It Has Excellent Corrosion Resistance And Self-
Lubricating. It Also Has Low Heat Capacity, Cold
Flow And Thermal Expension.

an Applicati

Gida Sanayi / Food Industry

ilac Fabrikalart / Pharmaceutical Industry Saf Teflon Salmastra
Kagit Sanayi / Paper Industry 10 2600
Sentetik fiber sanayi gibi korozyon direnci ve saflik hassasiyeti istenen yerlerde PH 0-14
kullanilir. / Synthetic Fiber Industry P(bar) 20 20
Vg(m/s) 4 2
Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar1
mm sq. 3 4 5 0 8 10 11 12 14 16 18 20 22 25
m/grabt. | 17 b5) 38 60 9 130 | 200 265 | 29 370 | 455 50 | 710 910

Salmastra

i PTFE Salmastra / Grap

Grafitli PTFE Iplik, Yiiksek Kaliteli PTFE Regine ve Grafit Tozu Isleminden
Geirilerek Gelistirilmis Homojen Bir Malzemedir. Distik Stirtinme Katsaysina ve
Termal Gecirgenlige Sahiptir. Kimyasal Ortamlarin Cogunda Kullanilabilir.

Bu Salmastra Grafitli PTFE Ipliklerden Oriilmistiir. Kararh Yiiksek Termal
Gecirgenligi Ozellikle Yiiksek Scaklik ve Hizlarda Btkili Bir Stzdirmazlik Saglar.
It is a Homogen Packing With Graphite Packing

Yarns, High Quality PTFE Resin And Graphtedust. It
Has Low Friction Factor And Thermal Resistance. It

Is Applicable For Almast Whole Chemicals.low Heat
Capacity, Cold Flow And Thermal Expension.

an Applicati

Pistonlu Ve Disli Pompalarda, Vanalarda Yaygin Olarak Kullanilmaktadur. /
Plunger Pump And Screw Pump

Ozellikle Yiiksek Hiz ve Sicak Ortamlarda Saf Teflon Salmastralara Gre Daha
yi Sonug Verir. / Valves / High Temperature And High
Pressure

Grafitli Salmastra
T(°C) 260
PH 0-14
P(bar) 20 250 250
Vo(nv/s) 4 2 2

Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklary

mmsq. | 3 4 5 0 8 10 11

12 14

16

18

22

25

m/grabt. | 20 25 37 50 90 136 185

238 | 277

370

454

714

900

Elyaf Salmastra /

Onceden PTFE ile Emprenye Edilmis Yiiksek Dayanmb Akrilik Sentetik
Fiberden Oriilmiistiir. Salmastra Yeniden Ozel Bir PTFE Dispersiyon {le
Emprenye Edilmistir. Bu Malzeme Stki Bir Yapiya, Diistik Stirtiinme ve Kimyasal
Dirence Sahiptir.

It Made Of Acryl Synthetic Fiber. It Has Low
Friction And Chemical Resistance.

ar Applicati

Bir Tesisteki Pompa ve Vanalarda Cok Cesitli Kullanim Alant Olan Salmastradir.
/ Valve And Pumps

Gok Kuvvetli Asit, Alkali ve Oksitleyiciler Hari¢ Cogu Kimyasallara Karst
Direnclidir. / Almost All Chemicals Except Strong Acid,

Dirt

Alkali And Oxidizing Saf Teflon Salmastra
Ozellikle Stcaklik, Yiksek Basing, Yiksek Hiz ve Kirlenmeye Miisaade T(°C) 260
Edilmeyen Ortamlar icin Uygundur / Especially Some Areas That PH 0-14
Have Not Red-Hot, High Pressure, High Speed And P(bar) 2 250 | 500
Vo(t/s) 4 1.40 2
Standart Olciilendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:
mm §q. 3 4 5 6 8 10 11 12 14 16 18 20 22 25
m/grabt. | 23 30 44 72 110 155 208 277 320 435 500 625 834 | 1110

Grafit Salmastra / Pure

Pamuk fpi veya Cam Elyafi fle Takviye Bdilmis Diisiik Siilfiirli Genisletilmis Grafit
ipten Oriilmistiir. Bu Salmastra Iyi Bir Termal Gegirgenlik, Kimyasal Dayanim ve
Yiiksek Esneklik Salar. Ayrica Diisiik Sirttinme Katsayust Tle Millere Zarar Vermez.
It Made Of Low Sulfed Graphite Yarns. It Offers Thermal
Transmittance, Chemical Resistance And Elasticy.

Applicati

Bu Malzeme, Sizdirmazhgin Gok Onemli Oldugu Yiiksek Basing, Yiiksek Sicaklik
Altimda Gahsan; /It is Applicable For High Pressuce And
High Temperature. Such As;

Kagit Fabrikalarinda, / Paper Industry

Enerji Santrallerinde, / Power Plant

Pompalarda, / Pumps Saf Grafitli Salmastra
Hidroelektrik Santrallerinde, / Hydroelectric Plant TCC) 260-800
Rafinerilerde ve Sanayide Kullanilan Vanalarda, / Refinery And Valve PH 0-14
Genlesme Baglantlarinda, / Expansion Joint o= " w0 | 30
Yiksek Sicaklikta Calisan Karistirierlarda Kullanilir, / Mixers (High "
Temperature) Vg(n/s) 40 2 2
Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:
mm sq. 3 4 5 6 8 10 11 12 14 16 18 20 22 25
m/grabt | 11 18 27 4 72 112 140 178 232 295 358 435 500 606
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i Grafit Salmastra / Wi

Nikel Tel Takviyeli Diistik Siilfiirlii Genisletilmis Grafit Ipten Oriilmistiir. Bu Tip
Salmastralar Yiksek Mekanik Dayanim Saglarken Termal Gecirgenlik, Kimyasal
Direnc, Diisiik Sirtiinme Katsayist Gibi Telsiz Genisletilmis Grafit Salmastranin
Sahip Oldugu Tiim Ozelliklerini De Muhafaza Eder. Paslanmaz Celik Tel Gibi
Baska Tiir Takviye Malzemeleri De Kullanilabilmektedir.

It Made Of Low Sulfed Graphite Yarns. It Offers
Mechanical Endurance, Thermal Transmittance And
Chemical Resistance. It Maybe Made With Stainless Steel.

art Applicati

Kimyasal, Asit ve Alkali Ortamlar, Buhar Tiirbinleri / Chemicals, Acid
And Alkali Media, Steam Turbines

Yiiksek Stcaklik Altinda Motorla Tahrik Edilen Vanalar / Motorised Telli Grafitli Salmastra
Driven Valves T(°C) 1000

Yiiksek Stcaklik ve Basing Vanalari / High Temperature And PH 0-14
Pressure Valves o Pha | 30 | 250 | 500
Buhar Uretim Tesisleri Icin Cok Kullanislidir. / Synthetic Fiber Vg | 2 ) )

Industry

Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklary

mm sq. 3 4 5 6 8 10 11 12 14 16 18 20

22

25

m/grabt. | 11 20 29 4 77 133 | 144 181 238 303 | 384 | 454

583

770

bon Salmastra / C

Bu Salmastra Genisletilmis Esnek Grafit ve Koseleri Yiksek Kaliteli Karbon Fiber
Filamentlerden Diyagonal Olarak Orilmiistiir. Bu Tiir Orgii Yapist Normal Orgiye
Gore Ug Kat Daha Az Kesit Daralmast Saglar ve Basma Dayanmnt Yiikseltir.

It Made Of Elastic Graphite and High Quality Carbon
Fiber as Diagonal. This Type Of Producing is Stronger
Than Normal Producing.

ar Applicati

Giiglii Korozif Kimyasallar ve Partikiil Thtiva Eden Ortamlarda Calisan Disli ve
Pistonlu Pompalar. Karbon Fiber Kése Orgilii Salmastralar Hem Statik Hem
Dinamik Sizdirmazlik ve Basing Kosullarinda Calisan;

Vana / Application

Pompa / Screw And Plunger Pump Karbon Salmastra
Genlesme Kaplar / Valve T(C) 350
Kanstneilar / Expansion Tank PH 014

Kagit Fabrikalari / Paper Industry
Enerji Santralleri / Power Plant Bo) - 10? 100
Kimya Tesisleri Yaygm Bir Kullanim Alanina Sahiptir / Chemical Plant Vgovs) | 10 15 ]2

Standart Olciilendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:

mm sq. 3 4 5 0 8 10 11 12 14 16 18 20

22

25

m/grabt. | 50 40 27 15 10 75 5.6 43 31 28 24 19

14

11

i Salmastra / Ramie

PTFE fle Emprenye Edilmis Yiiksek Kaliteli Rami Fiberlerden Oriilmiistiir.
salmastra Daha Sonra Yeniden Ozel Bir Teflon Dispersiyon fle Iyice Emprenye 4
Edilir. Calistigt Ortamu Lekelemez, Millere Zarar Vermez.

It Made Of Incessant Fiber Glass Yarns. It Does Not
Demage Shafts.

ar Applicati

Malt Sanayi, Icecek Sanayi ve Gemi Sanayinde Kullanilan Pompa, Rafineriler,

Filtre ve Vanalarda Yaygmn Olarak Kullanir. / It Is Applicable For

Pumps, Valves And Filters For Malt Beverage industry, [ 58
Beverage Industry And Offshore Platforms.

Rami Salmastra |
T(°C) 260
PH 3-11
P(bar) 20 - 40
Vg(ny/s) 6 - 2

Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:
mm sq. 3 4 5 0 8 10 11 12 14 16 18 20 22 25
m/grabt. | 13 23 % 52 90 144 175 208 | 285 | 370 476 | 588 714 | 909

Aramid)Salmastra / Kev]

Aramid Ipinden Uretilmistir, PTFE ve Yaglandiricilarla Emprenye Edilmis Kare
Kesitli Salmastradir.

It Made Of Kevlar Yarns. It Is Applicable For Areas Where
Has High Pressure Thank To Its Yarn As Strong As Steel. It
Can Be Used Single Or Combination With Other Packings.

ar Applicati

Sulu Cimento, / Sharry

Demir Celik Sanayi, / Iron And Steel Plant
Kagit Endiistrisi, / Paper Industry

Enerji Santrallerindeki Su Pompalarinda Kullandabilir. / Water Pumps %,
For Power Plants Kevlar Salmastra i
T(°C) -200 T £ 260
PH 213 i >
P(bar) 20 100 100
Vgms) | 10 | 15 2

Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:
mm sq. 3 4 5 6 8 10 11 12 14 16 18 20 22 25
m/gr abt. 20 25 35 66 100 140 188 243 277 357 434 555 714 905

13



Komple Orgiilii, Yogun, Yiksek Cekme Dayanimma ve Performansa Sahip
Kare / Dikdortgen Kesitli Salmastralardir. Cam Elyaf Iplerin Sac Orgii
Seklinde Oriilmesi ile Genel Olarak 5-100 Mm Arasinda Degisen Kesitlerde
Uretilmektedir. Rulo Boylant Kesit Olciistine Gére 25-50-100 M Olarak
Degisebilmektedir.

It Has High Tensile Strenght And High
Performance. It is Consist Of Cut Views Between
5-100Mm. Roll Sizes Are Can Be 25-50-100M
Depends On Cut Views.

Cam Elyaf Salmastra
T(°C) 500
PH
P(bar)
Vg(m/s)
Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:
mm sq. - 30x2 | 40x2 | S0x2 | 100x2 | 20x3 | 30x3 | 40x3 | 50x3 | 20x5 | 30x5 | 40x5 | 50x5 | 100x2
m/grabt. | - 435 58 75 145 98.5 90 125 155 98 1085 145 175 362

almastra

Desenli Salmastra/

14

Salmastra Grafitli Teflon Iplikten Oriilmis ve Koseleri Aramid Tplik

{le Giiclendirilmistir. Aramid Kose Orgilii Beyaz Teflon Salmastra fle
Kargilagtirildiginda, Daha fyi Termal Gegirgenlik ve Daha Genis Alanlarda
Kullanma Imkan: Saglar.

It Is A Combination Of Ptfe And Graphite Packing. It Has
Termal Conductivity And Slickness.

1 Applicati

Bu Salmastra Aramid Fiberin Saglamligina, Grafitli Teflonun Iyi Termal
Gegirgenligine ve Disiik Siirtiinme Ozelligine Sahiptir. Petrokimya, Kagt, ve
Seker Sanayinde Kullanilan Pistonlu Pompalarda, Karistiricilarda Ve Vanalarda
Yaygin Olarak Kullanilir.

This Type Of Seal Was Stoeugthof Aromid Fiber And
Her Neal Coudeetiviter With Graphifle PTFE

Zebra Desenli Salmastra
T(°C) >-200 T < 260
PH 2-13
P(bar) 500
Vg(m/s) 3

Standart Olciillendirme Bir Metredeki Ortalama Agirliklar:

mmsq. | 3 4 5 0 8 10 11

12 14

16

18

20

22

25

m/grabt. | 20 32 34 58 100 141 188

A3 | 27

384

434

536

714

905

Cam Elyaf Fitil Yuvarlak S

Komple Orgiilii, Yogun, Yiiksek Cekme Dayanimma ve Performansa Sahip
Dairesel Kesitli Salmastralardir. Cam Elyaf Tplerin Sac Orgii Seklinde Oriilmesi
fle Genel Olarak 5-100 Mm Arasinda Degisen Kesitlerde Uretilmektedir. Rulo
Boylar Kesit Olciistine Gore 25-50-100 M Olarak Degisebilmektedir.

It Has High Tensile Strenght And High
Performance. It Is Consist Of Cut Views Between
5-100Mm. Roll Sizes Are Can Be 25-50-100M
Depends On Cut Views.

Elyaf Serit / G

Cam Elyaf Uriinleri, 500-600 °C Derece Galisma Sicakligt Olan Ortamlar Icin
Yitksek Sicakliga Dayanikli Cam Elyaflarindan Yapilmustir. Mikemmel Isil
Dirence, Yiiksek Cekme Mukavemetine, Diisiik Termal Gegirgenlik ve Gok Iyi
Kimyasal Ditence Sahiptir. Cam Elyafl: Urtinler Endiistrivel Yalitim, Szdirmazlik
Kege ve Conta Uygulamalars Icin Ideal Bir Malzemedir.

It Made Of Fiber Glass Which Has High
Temperature Resistance Up To 1000 °F. It Has
Excellent High Temperature Resistace, Low
Thermal Transmittance And Chemical Resistance.

Product

Ist, Kivileim ve Aleve Dayaniklilik / Fire - Resistance

Kimyasal Diren¢ / Chemical Resistance

Diistik Termal Gegirgenlik / Low Thermal Transmittance
Yiiksek Cekme Mukavemeti, Cekme Uzama Yapmamas: / High Tensile
Strenght

Yiksek Dielektrik Mukavemeti / High Dielectric Strenght

15
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pactor Sheet

COMPACTOR SHEET / SANFOR PTFE

Properties/Ozellikler Unit/Birim Method/Standart Data - Veriler
Physical - Mechanical / Fiziksel - Mekanik
Density / Yogunluk g/ cm? ASTM D792 2,00-2,10
Hardness - Shore D / Sertlik / ASTM D2240 255
Tensile Strength - Cd / Cekme Dayanimi N/ mm? 1S0 12086 / 18O 527 218
Elongation At Break - Cd / Kirilma Noktasindaki Uzama % 150 12086 / 18O 527 2230
Deformation Under Load At Room Temperature
After 24 Hours At 13,7 N'/ mm’ - Cd / 13,7 N'/ mm? Yiik Altina 24 % ASTM D621 <10
Saat Sonra Oda Sicakligindaki Deformasyonu
Permanent Deformation As Above After 24 Hours Of Rest At Room
Temperature - Cd / Oda Sicakliginda 24 Saat Dinlenme Sonrast % ASTM D621 <6
Kalic Deformasyonu
Tribological / Tribolojik
Dynamic Coefficient Of Friction / Dinamik Stirtinme Katsayist / ASTM D1894 / ASTM D3702 0,07-0,14
Wear Factor K / Asinma Faktorii ASTM D3702 0,017 - 0,025
Thermal / Isil
Service Temperature (Min - Max) / Servis Sicakligs ‘C / -200 / +260
Thermal Expansion Coefficient (Linear) 25 - 100 °C / Isi Genlesme Katsaysst | 10 (mm / mm) / °C SIMILAR TO / ASTM D696 10-12




' Montaj Ve Isletme ile ilgili Uyarilar

Litfen dikkatle tiim uyarilart okuyunuz. Anlasilmayan durumlarda mutlaka RotaSeal ile temasa geciniz. RotaSeal
mekanik salmastralary, kullanim: mesleki bilgi gerektiren, hassas iscilik ve kontrol tirtinii makine elemanlaridir.

4 I giivenligi, kaza ¢nleme esaslari ve tehlikeli maddelerin kullandmastna iliskin prensipler ve usuliine uygun kullanim ile ilgili
- talimatlann dikkate almmas gerekir.

- Mekanik salmastra Gzerindeki calismalar ancak durus aninda, basingsiz ve sogutulmus durumlarda yapilabilir. Salmastra {izerinde
. [ herhangi bir montaj de-montaj tadilat yapilmaz. Bu tip degisiklikler salmastranin gorevini yapmamasina ve garanti kapsamindan ¢tkmasina

'y ;" sebep olabilir. Sadece orjinal RotaSeal yedek parcalarint kullanm. Kendi emniyetiniz icin tamiratlar RotaSeal tarafindan yapdmalidir.

r Genel Hususlar
o Montaj boliimiinii dezenfekte edin, sistemde ki hasar, seklini, boyutunu ve yapisini kontrol ediniz. Salmastra montaj ve baglantt dlciilerini,
mil ve yuva arasindaki radyal ve eksenel salgiyt kontrol ediniz.
- Mil yiizeyinin, belirli dinamik yike, maruz kalan sizdirmazlik elemanlan bolgesinde ( 6megin o-ring ) Rmax 5 pm degerinde bir yiizey
© piriizliiligtine sahip olmast gerekir. Statik yike maruz kalan o-ringler ise ilgili sizdirmazlik yiizeylerinin Rz 10 pm veya daha iyi bir piirtizlilik
degeri ile hazirlanmis olmast gerekir.
o Montaj islemini temiz kosullar altnda ve cok dikkatli olarak gerceklestiriniz. Zor kullanmayiniz! Gozle goriinen veya goriinemeyen kalict
deformasyona ve kirilmaya sebebiyet verebilirsiniz.
o Makinanin montaj sirasina gore mekanik salmastra montaj ve de-montaj sirast degisir.
¢ Doner eleman ve sabit eleman yiizeylerine gelecek bir hasart 6nleme amaciyla, yiizeyler tstte kalacak sekilde konulmalidr.
¢ O-ringler ve temas yiizeylerini, montaj sirasinda su alkol ile nemlendiriniz veya silisyum yag siirtiniiz. Boylece siirtiinme azalacag; icin calisma 6mrii
uzayacaktir.
o Elastomer parcalarn depolanmast ve kullanm icin talimatlara dikkat ediniz.
o PTFE'den (Polytetrafluoroethylene) olusan o-tingleri, diger sizdirmazlik parcalarinda deformasyonu 6nlemek amaciyla acele etmeden, kontrolsiiz, fazla
glic uygulayarak monte etmeyiniz.
o Stizdirmazlik yiizeyleri kuru, tozsuz ve temiz olarak monte edilir. Yaglama maddeleri ve tiirevlerini stirmeyiniz.

Temel Hususlar
RT-2, RT-3, RT-32, RT-33, RT-37, RT-20, RT-50, RT-130 .... SERIST MONTAJ
o Konik yaylt mekanik salmastralar donme yoniine bagimlidurlar. Saat (sag) donme yonli bir mil, sag sarmlt bir yay gerektirir ve aynt sekilde aksi
gecerlidir.( Bakis yoni tahrik tarafindan ) Konik yayt sarma yontinde mil tizerine itiniz, yaym diistik olan capt mili tutmalt tahriki milden almalidir.
RTG-1, RTG-12, RTG-13, RTG-1 § 20, RT-180, RT-240, RT-502, RT-580 ... SERISI MONTA]
o Elastomer koriikli mekanik salmastralart yag ve gres kullanmadan yumusatilms su ( stvt deterjan katkilt ) kullanarak ve vida seklinde cevirerek
mil tizerine itiniz. Calisma yiizeylerine dokunmadan kdse cemberleri tizerine basiniz . Montaj sirasinda ve sonrasinda kése cemberler, yay ve
ylizeyin diizgiin yerlesimini kontrol ediniz.
RT-7, RT-7 D, RT-9, RT-HJ 92 N, RT-L, RT-M, RT-62, RT-400, RT-491 ..... SERIS MONTA]
+ Bu seri mekanik salmastralari donme yoniine bagimsizdirlar. Ornegin Loctite soliisyonu ile set uskurlart sabitleyiniz.
RT-M .... SERIST MONTAJ
o Metal korikli mekanik salmastralar, korik bloke olacak ve deformasyona ugrayacak sekilde stkmaymniz. Salmastranm mil tzerine
montajt sadece korik tastyicist tizerine glic uygulanarak yapilir. Doner bolimdeki vidalart bir turdan fazla cevirip ( capraz olarak degil
), esit aralikta stkiniz. Metal koriklerin darbeden korunmast gereklidir. Hichir zaman hasarli koritk monte edilemez.

isletme

o Talimatlarla monte edilen ve kullanilan salmastra yiizeyleri asnmadan bakim gerektirmez. Asirt 1snma tehlikesi ve tortu
birikimi gibi calismay engelleyici sorunlar dogabilir.

o Salmastra calistirmadan once yuvanin havast almmalidir ve salmastra yiizeylerinin tamamen st ile cevrili olmasin
saglayin. Bu swvt salmastra yizeyleri arasinda ince bir film tabakast olusturarak yiizey sizdimazligini saglayacaktir.
Aksi halde film tabakast olusmayacagindan yiizeyler deforme olacak ve calisma 6mriin kisaltacaktir.

o Ciftli salmastra diizeninde kullanilan bariyer stvi basinct; A (p3 > p1) = min. 2 bar ( veya {riin basinci 20
barin tizerinde ( p3 > 20 bar ) oldugu takdirde, bariyer swi basinct tirtin basincindan max. % 10 fazla (
plmax )) olmalidir. Azami basing farkina ( p3 > p1 ) dikkat ediniz.

Notice Regarding The Assembly And Operation
Please read carefully all warnings. Please contact with RotaSeal, in case of disagreement. Using RotaSeal
brand mechanical seals, which is the product of sensitive labor and examinations, requires professional skill.
Worksafety, accident prevention measures and instructions regarding the principles and proper use for the use of ""-«.
hazardous substances must be taken into account.
Work on mechanical seals must be done immediately after it's stopping in depressurized and cooled condition. Any
assembling, disassembling or modification to mechanical seal shouldn’t be done. Such changes may lead to disfunction
of mechanical seal and to cancellation of guarantee. Use only original RotaSeal spare parts. Repair must be performed by~
RotaSeal specialists.

Key Issues i
+ Disinfect the assembly portion, then check the size, shape and structure of the damage on the system. Please check axial and -
radial runout between the housing and shaft,also check seal installation and connection dimensions

o Shaft surface, where it is exposed to dynamic load (eg: O-ring) should have a surface roughness equal to Rmax 5 pm. Exposed to
static load o-rings must be prepared with the sealing surface is about 10 pm, or a better surface roughness.

* The installation process must be done very carefully in clean conditions. Don't use force! You can cause visible or invisible permanent
deformation and breakage.

* Sequence of assembly or disassembly can be different according to machine.

» Surfaces should be placed on the top to avoid the damages of stationary seat face or seal face.

» Please moisten O-tings and bearings with alcohol and water or grease with silicon oil. Thus friction will decrease and service life will
increase.

* Pay attention to instructions to store and use an elastomer.

¢ Assemble O-ring, which is made of PTFE (Polytetrafluoroethylene), without hurrying and applying excess and uncontrolled force.
Otherwise you can damage the other sealing pats.

* Sealing surfaces must be dry, dust-free and clean during installation. Do not apply lubricants and derivatives.

Basic Considerations

RT-2, RT-3, RT-32, RT-33, R1-37, RT-20, RT-50, RT-130 ... SERIES ASSEMBLY
» Clockwise (right direction) shaft requires right direction spring and the opposite is valid accordingly (Direction is form drive side).
Push conical spring by the spinning direction onto the shaft. Smaller diameter of the spring should hold the shaft and should get the
drive form it.

o RTG-1, RTG-12, RTG-13, RTG-1 § 20, RT-180, RT-240, RT-502, RT-580 ... SERIES ASSEMBLY

» Push elastomer bellow seals onto the shaft using rotating like a screw with demineralized water (liquid detergent additive) without
using grease or oil. Press on the corner circle without touching the work surface. Check the proper placement of the spring and
the surface during and after assembly.

RT-7, RT-7 D, RT-9, RT-HJ 92 N, RT-L, RT-M, RT-62, RT-400, RT-491 .... SERIES ASSEMBLY

» This series are independent on the direction of rotation of the mechanical seal. For example, to fix the set screw with Loctite
solution.

RT-M ... SERIES ASSEMBLY

* Do not squeeze metal bellows mechanical seal that the blower will be blocked and you spin to deformation. The shaft
assembly is done simply by applying force on the blower shaft seal carrier. Turn the screw more than one round of the
rotary section (not diagonally), tighten equally spaced. The impact protection for the metal bellows is required. Never
be installed damaged bellows.

Plant
» Seal which is mounted and used according to the instructions doesn't require maintenance before over
wear. Problems can appear because of sedimentation and overheating. ?

* Housing must be deflated before seal works and faces of seal must be covered with liquid. This
fluid will be a thin film between the seal faces the sealing surfaces and it will provide sealing.
Otherwise the film will be formed and surfaces deform and the service life will be shott.
* Barrier fluid pressure used in the double seal arrangement; A (p3 > p1 ) = min. 2 bar
(or product pressure over 20 bar ( p3 > 20 bar ) to be case, barrier fluid pressure must
be greater than 10% ( plmax )) of the yield stress. Pay attention to the maximum
pressure difference. ( p3 > pl)
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